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Pat entansprtlche 



1^ Verfahren zura Verstarken von Kanten bzw* Kantenbereichen 
bei Gewlrken, Geweben, Vllesen Oder anderen textllen 
FlSchengebllden, dadurch gekennzelchnet ^ dafi man die 
Kanten bzw. Kant enberelche dieser Textilien durch den 
Auftrag von an alch bekannten geschmol zenen Polymerge- 
mischen stablllslert * 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , dafi man 
ein soiches Polymergemisch anwendet^ das etwa innerhalb von 
1-2 Sekunden nach dem Auftrag auf die Kanten bzw, Kanten- 
berelche der textllen Fiachengebllde abblndet bzw, krlstal- 
llslert . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2^ dadurch gekennzelchnet ^ 
da/J es vor dem Trocknungsvorgang der textllen Fiachenge- 
bllde ausgefUhrt wlrd. 

^. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet , daB 
es wahrend des Trocknungsvorgangs der textllen Fiachengebllde 
ausgefUhrt wlrd, 

5* Verfahren nach Anspruch! oder 2, dadurch gekennzelchnet , daB 
es nach dem Trocknungsvorgang der textllen Fiachengebllde 
ausgefUhrt wlrd. 

6* Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet » daB 
es bel relnen synthet Ischen textllen Fiachengebllden oder 
synthesefaserhalt Igen Fiachengebllden vor dem notwendigen 
Thermof Ixlervorpro zess durchgefUhrt wlrd. 
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7. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet , 
dafi es bel relnen synthet ischen textilen FlSchengebilden 
Oder synthesefaserhalt Igen Fiachengebllden wShrend dem 
notwendlgen Thermof Ixiervorprozess durchgef Uhrt wlrd, 

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet , 
daB es bel relnen synthet Ischen textilen Fiachengebllden 
Oder synthesefaserhalt Igen Fiachengebllden nach dem not- 
wendlgen Thermof Ixiervorprozess durchgef Uhrt wlrd. 
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Verfahren zum VerstSrken von Kant en bzw, 
Kant enberelchen bel Gewlrken, Geweben und 
Vliesen 



Die vorllegende Erfindung betrlfft eln Verfahren zum 
Verstarken von Kant en bzw, Kant enberelchen bel Gewlrken, 
Geweben und Vliesen oder Shnllchen textllen FlSchenge- 
bllden. unter Anwendung von Polymergemlschen. 

Nach elner appreturgemSiien Behandlung werden die textllen 
Pl^chengebllde im allgemelnen auf elnera belsplelswelse 
lo - 3o m langen Spannrahmen gespannt, getrocknet und an- 
schllefiend aufgerollt oder abgetafelt. 

Urn elnen grafitmogllchen Durchsatz zu errelchen, werdon die 
Stoffbahnen so schnell wle mSgllch auf dem Spannrahmen ge- 
trocknet. Die Transportgeschwlndlgkelt der Stoffbahnen be- 
tragen bis zu 12o m/mln. 



Bel der Spannrahmentrocknung bestlmmter dUnner elnfacher 
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Gewlrke wie z.B. von sogenanntera Single Jersey^ 1st elne Ver- 
starkung der Kanten bzw» der Kant enberelche erf orderllch, da slch 
sonst die Kanten elnfransen oder elnrollen* 

GemSfl des Standes der Technlk wlrd deshalb am Anfang des Spann- 
rahmens elne Kleberl5sung auf die Kanten aufgebracht, die nach 
ihrer Trocknung die Kanten festlgt* Werden z.B, wSssrige L5- 
sungen vbn organlschen Polymeren verwendet, so belastet nachtel- 
ligerweise der zusSt zilch aufgebrachte Wassergehalt die Trocken- 
lelstung des Spannrahmens und es kann als welterer Nachtell elne 
tJber trocknung der Stof f bahnenmltt e eintreten. 

AuBer wSssriger Kleberlosungen werden bel dem Verfahren des Stan- 
des der Technlk schnelltrocknende Kleberldsungen auf LSsungs- 
mlttelbasls eingesetzt* 

Dlese Losungen enthalten als Losungsmlttel vor\fiegend nlcht brenn- 
bare chlorierte Kohlenwasserstof f e, wobei die Sledepunkte dleser 
chlorlerten Kohlenwasserstof f e merklich unterhalb derjenigen der 
wSssrigen LSsung llegen. 

Dlese verdampf enden LOsungsraltt el verschmut zen stark die Umwelt. 
AuBerdem kSnnen durch Abspaltung von SalzsSure aus den chlorlerten 
Kohlenwasserstoffen SchSdigungen der Warenbahnen eintreten und 
elne welt ere Verschmut zung der Umwelt hervorrufen. 

Die vorllegende Erflndung 16st dlese Probleme durch die Verwendung 
von Polymergemlschen, die zur VerstSrkung der Kanten bzw, der Kani- 
t enberelche entsprechend auf die Bahnen aufgetragen werden. 

Als Vortelle des erf IndungsgeraSBen Verfahrens selen Insbesondere 
genannt : 

gesch molzenej 

. 1. Es werdenTestkOrper elngesetzt. Dadurch erfolgt kelne Um- 
welt verse hmut zuhg durch verdampf ende LSsungsmitt el od r 
PlUssigkeiten. 
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2. Schnelle Abbindungszeit belsplelsweise Innerhalb von 

2 Sekunden, dadurch kelne Vermlnderung der Trockenl el stung 
der Spannrahinen oder Obertrocknung der Stof f bahnenmltten. 

3, Der Auftrag der Polymergemlsche kann Im Spannrahmenein- 
laB, innerhalb des Spannrahmens und am Spannrahirienauslafi 
erfolgen. 

Die als Polymergemlsche bezelchneten Produkte slnd in fester 
Form, vorwiegend zusammengeset zt aus bekannten Polyroeren wie z.B. 
Xthylenvinylacetat , Polyester, Polyamide, Copolyamlde, Harze, 
Wachse und Shnliche Substanzen. 

Je nach Auf bringungsort der Polymergemlsche vor, im - oder nach 
dem Spannrahmen, werden unt er schiedllche Anf orderungen an diese 
Polymergemlsche gestelit, die durch unt erschledliche Zusammen- 
setzung des Polymergemlsches erfUllt werden. Dies bestlmmt der. 
Fachmann im Einzelfall auf Grund seines Pachwlssens. 

Das Wesen vorl legend er Erflndung wird im folgenden anhand elnes 
AusfQhrungsbelsplels welter erlSutert: 

Beispiel: 

Eln Gewlrke Single Jersey aus 7o* Polyester, 3o? Colvera wird 
nach dem Verlassen des Spannrahmens In trockenera Zustand an den 
Kant en mlt Hilfe elner Spezlalvorrichtung mlt elnem polymer en 
Gemlsch bestrlchen, das vorwiegend aus 6o Gew.-Tellen Athylen- 
vlnylacetatcopolymeren mlt elnem Melt-Index 2-3 und Mo Gew.- 
Teilep nledermolekularen PolySthylen besteht, 
Der Auftrag erfolgt in geschmolzenem Zustand. 

Die Abbindezeit des polymeren Gemlsches betrSgt ca. 2 Sekunden. 
Nach dleser Zeit slnd die Kant en befestlgt und zelgen kelne 
Klebrigkelt, so daB eln Abrollen, Abtafeln oder Ine andere kon- 
tlnuierllche Verarbeitung ohne Stlllstand m5gllch ist . 
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